
Обґрунтування  

технічних та якісних характеристик предмета закупівлі,  

розміру бюджетного призначення, очікуваної вартості предмета закупівлі 

1. Назва предмета закупівлі Послуги з поточного ремонту турбогенератора ст. № 3 у                        

2024 році (50532300-6) код за ДК 021:2015 Єдиного закупівельного 

словника – 50530000-9 Послуги з ремонту і технічного 

обслуговування техніки.   

2. Вид та ідентифікатор 

процедури закупівлі 

Відкриті торги з особливостями, UA 2024-03-11-006870-a 

3. Обґрунтування технічних 

та якісних характеристик 

предмета закупівлі згідно  

        Закупівля послуг з поточного ремонту турбогенератора ст. № 3 

у 2024 році проводиться на виконання наказу АТ «Одеська ТЕЦ»  

№ 1 від 01.01.2024 «Про підготовку обладнання АТ «Одеська ТЕЦ» 

з метою забезпечення його надійної та ефективної роботи в ОЗП 

2024-2025 рр.». 

   Технічні та якісні характеристики предмета закупівлі 

сформовано відповідно до потреб Замовника та визначені у 

Додатку 2 до Тендерної документації.  
Мета - забезпечення надійної та безпечної роботи обладнання 

АТ «Одеська ТЕЦ». 

Місце надання послуг: 65003, Україна, Одеська обл., м. Одеса, 

вул. Церковна, 29, АТ «Одеська ТЕЦ». 

Термін надання послуг: з дати укладання договору 

до 15.10.2024 року. 

 Обсяг робіт: 

 Ремонт турбогенератора ст. № 3 типу ТВ2-30-2: 

 РОБОТА: 

1. Знімання і встановлення масловловлювачів – 4 шт.;  

2. Зняття і встановлення верхніх половин торцевих щитів – 2 шт.; 

3. Зняття і встановлення нижніх половин торцевих щитів – 2 шт.; 

4. Зняття і встановлення верхніх дифузорів – 2 шт.; 

5. Зняття і встановлення нижніх дифузорів – 2 шт.; 

6. Розбирання та збирання муфти РГ-РВ – 1 муфта; 

7. Зняття і встановлення збудника  разом з фундаментною плитою 

типу ВТ-120-3000 – 1 збудник; 

8. Зняття і встановлення щітково-контактного апарату – 1 апарат; 

9. Розбирання опори РТ-РГ, її ремонт – 1 опора; 

10. Розбирання та збирання муфти РТ-РГ – 1 муфта; 

11. Розбирання та ремонт опори РГ – 1 опора; 

12. Ремонт маслоуловлювачів опори РТ-РГ, РГ, РЗ без заміни 

ущільнюючих вусів – 7 кілець; 

13. Ремонт валообертового пристію - 1 пристрій; 

14. Вивід ротора – 1 ротор; 

15. Шліфування шийок ротора генератора – 2 шийки; 

16. Перевірка боїв торців напівмуфт РТ-РГ, виправлення – 2 

напівмуфти; 

17. Ремонт муфти РТ-РГ, тип муфти напівжорстка - 1 муфта; 

18. Ремонт муфти РГ-РВ, тип муфти пружинна – 1 муфта; 

19. Підготовка деталей під кольорову дефектоскопію – 200 дм2; 

20. Підготовка лопаток вентилятора під кольорову дефектоскопію 

– 54 лопатки; 

21. Покриття антикорозійним шаром бандажного кільця і гайки з 

наступним запіканням – 2 кільця; 

22. Ремонт щітково-контактного апарату без шліфування 

контактних кілець, зняття і встановлення – 1 апарат; 

23. Дооброблення (підгонка) комплекту пазових клинів ротора  – 

25 %; 

24. Переклинування паза при знятих бандажних кільцях – 25 %; 

25. Проточування і шліфування контактних кілець – 1 комплект; 

26. Ремонт струмопроводів контактних кілець з випробуванням на 

газощільність – 4 шт.; 

27. Заміна шнурового бандажа лобової частини верхнього шару – 



10 бандажів; 

28. Ремонт пошкодженої ділянки ізоляції стрижня в межах лобової 

частини – 5 ділянок; 

29. Перепаювання головки обмотки статора з переізолюванням – 8 

шт.; 

30. Переізолювання головки лобової частини обмотки – 8 голівок; 

31. Відновлення вентиляційного каналу зубця активної сталі 

статора в межах одного пакету – 25 шт.; 

32. Ремонт пошкодженого зубця активної сталі статора – 26 шт.; 

33. Промивання лобових частин миючими рідинами з природним 

сушінням – 1 статор; 

34. Фарбування обмотки статору емаллю – 1 обмотка; 

35. Ремонт збудника з виводом якоря, ремонт щітково-контактного 

апарату без перемотування обмоток – 1 збудник; 

36. Ремонт опор збудника – 2 опори; 

37. Ремонт повітроохолодника збудника – 2 шт.;  

38. Перепаювання «півників» колектора в місці з’єднання 

«півника» з обмоткою – до 10 шт.; 

39. Ремонт щітково-контактного апарату збудника – 1 апарат; 

40. Розшинування і ошинування виводів генератора зі сторони 

струмопроводу без заміни дефектних ущільнень. Вид виводу – 

фазний – 6 виводів; 

41. Розшинування і ошинування виводу генератора зі сторони 

струмопроводу без заміни дефектних ущільнень. Вид виводу – 

нульовий – 6 виводів; 

42. Ущільнення активної сталі статора гайками натискних плит                

– 1 статор; 

43. Ущільнення активної сталі статора вставками – 40 зубців; 

44. Переклинування пазів статора (понад 30% до 50%) – 1 статор; 

45. Заміна ізоляції струмопровідного болта – 4 шт.; 

46. Заміна ізоляції шини струмопроводу до контактного кільця                

- 2 шт.; 

47. Заміна підбандажної ізоляції бандажного кільця – 2 к-та на                  

2 кільця; 

48. Ремонт вентилятора зі зняттям і встановленням маточини – 

2шт.; 

49. Ремонт струмопровідного болта зовнішнього струмопроводу з 

заміною дефектних ущільнюючих деталей з випробуванням на 

газощільність – 2 шт.; 

50. Ремонт струмопровідного болта внутрішнього струмопроводу 

(контактного кільця) з заміною дефектних деталей з 

випробуванням на газощільність – 2 шт.; 

51. Ремонт посадкових місць на бочці ротора – 2 шт.;  

52. Виготовлення комплекту деталей (прокладок) підклинового 

«бандажу» ротора - 30 %  

53. Встановлення(монтаж) ізоляційних деталей зовнішнього 

струмопроводу ротора – 2 шт.; 

54. Очищення ізоляційних прокладок опори РГ, РЗ – 9 одиниць; 

55. Ремонт газоохолодника – 4 газоохолодника; 

56. Заведення ротора в статор – 1 ротор; 

57. Демонтаж, ремонт і монтаж ущільнення повітряного зазору 

«статор-ротор» - 1 сторона; 

58. Перевірка та виправлення центрування валопроводу                             

– 1 валопровід; 

59. Відновлення форми поверхні отворів призонних болтів муфти 

РТ-РГ – 12 отворів; 

60. Перевірка та виправлення колінчатості муфти РТ-РГ; 

61. Ремонт кінцевого виводу – 6 виводів; 

62. Ремонт ущільнюючої поверхні половини торцевого щита                 

– 4 поверхні; 

63. Ремонт дифузора, промвтулки, перепускного кожуха, 

внутрішнього і проміжного щитів з однієї сторони – 2 шт. 



(сторона турбіни та сторона контактних кілець); 

64. Ремонт центрувальних кілець – 2 кільця; 

65. Участь у підготовці генератора до пуску, усунення незначних 

дефектів; 

66. Контрольне вимірювання вібрації опор – 6 вимірів; 

67. Контрольне вимірювання вібрації контактних кілець                           

– 6 замірів; 

68. Віброобстеження турбогенератора – 1 обстеження; 

69. Балансування валопроводу – 1 валопровід. 

Приймання обладнання з ремонту здійснюється 

відповідно до вимог «Правила організації технічного 

обслуговування та ремонту обладнання, будівель і споруд 

електростанцій та мереж» ГКД 34.20.661-2003 (у редакції 

Наказу Міненерговугілля України від 15.03.2019р. №124). 
Послуги надаються на території діючого підприємства. 

Учасник несе відповідальність за забезпечення власного персоналу 

спецодягом, засобами індивідуального захисту, справним 

інструментом і пристосуваннями. Учасник несе відповідальність за 

дотримання власним персоналом норм і вимог охорони праці, 

техніки безпеки та пожежної безпеки тощо. 
4.   Обґрунтування очікуваної 

вартості предмета 

закупівлі, розміру 

бюджетного призначення 

Очікувана вартість – 3 820 360,00 (три мільйона вісімсот 

двадцять тисяч триста шістдесят гривень нуль копійок) грн., з ПДВ. 

          Розмір бюджетного призначення: згідно з Фінансовим 

планом на 2024 рік. 

           Обґрунтування очікуваної вартості предмета закупівлі: 

розрахунок очікуваної вартості предмета закупівлі проведений 

методом порівняння ринкових цін – це метод визначення 

очікуваної вартості на підставі даних ринку, а саме: 

загальнодоступної відкритої інформації про ціни та інформації з 

отриманих комерційних пропозицій та прайс-листів на момент 

вивчення ринку, згідно з затвердженою наказом АТ «Одеська ТЕЦ» 

від 01.11.2022  № 370 методикою визначення очікуваної вартості 

предмета закупівлі (Метод 1). 

 


